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(3) Verfahren zum Herstellen einer elastomerbeschichteten Waize 

Eine efastomerbeschichieta Walze seizt sich zusdmmen 
aus einem im weserttlichen zylindrischen, siarren, aus Mei^M 
bestehenden Hauptkem und einern damit verbundonan, mil 
einer fertio vutkanisierten Elastomerschicht versehenen 
Hilfskarn. Bei den bakannten Walren dieser Art sind die 
Hilf^kerne genau don Hauptkernen angepa&t und mit Vor- 
soannung agf den Hauptkem aufgazogen. Di«e H^rsteHung 
tst aufwendig. 

Das neua Varfahren sod mit geringom Aufwand eine zuver- 
lasslge Verbindung zwischen Hauptkern und Hilfskam ba- 
wirken. 

Dieses wird dadurch erraicht, da& der Durchmesser das 
Hauptkerns rriindesiens 4 mm klainer ist als der Innendurch- 
messcr des Hiffskerns und der Hauptkern koaxtal in dar^ 
«■ Hilfskern eingebracht und der Spalt zwischen dam Haupt- 
p kero und Hiifskern mil einer verbindenden VerguBmasse 
ausgofulli wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beirifft tin Verfahren zum Herstellen 
einer elastomerbeschichieten Walze. die sich aus einem 
im wcsenUichen rylindrischen, siarren. aus Metall beste- 5 
hendea Haupikern und cinem damit verbundenen mit 
einer fcnig vuik^nisiencn Eiasiomerschichi versehenen 
Hilfskem zusammenseizL Der Hilfskcrn mit dcr fcnig 
vuikanixierien oder ausgcharteten Eiasiomerschichi ist 
mit einer Armierung aus Gewebe» MetaJIdrahi, Loch- 10 
blech, Faserschichten aus Glas- oder Kohlensioffasern 
u. dgl. versehcn. 

Verfahren dieser Art sind aus der DE-PS 20 12 649 
und der VerOffenilichung von R Zeppernick in QaK 
6/1980 bckanni. j5 

Bei dem Verfahren nach der PS 20 12 649 wird als ein 
Ubery.ug fiir Farbauftragrwalzen dienendcr Hilfskern» 
dessen Innendurchmesser im nicht aufgezogenen Zu- 
siand kleiner isi als der Durchmesser des Hauptkems. 
unier Vakuum gcdehni und in gcdehniem Zustand Qber 20 
den Haupikern gebrachi, auf den sie sich nach Aufheben 
dcs Vakuums mit Vorspannung aniegi. 

Bci Verfahren nach den Patentschrifien 25 14 294 und 
26 58 359 isi die Innenmanielfllichc des Hilfskerns Icichi 
konisch ausgebildei mil einem Konuswinkel in einer 25 
GrbOenordnung von wenigen Minuien bis hochsiens 
1 Grad. Auch der AuBenmantel des Hauptkerns kann 
entsprechcnd konisch ausgebildei sein. so da0 die mit 
VersiarkungseinJagcn versehenen HiJfskerne auf den 
mciallischen Haupikern aufgezogen werdcn konnen. 30 
Breii' halterwalzenbeziigc mit Gewebe- oder Drahiein- 
lagen 2ur Dimensionsstabilisierung werdcn ohne boson- 
dere Fixierung mit Vorspannung auf den Hauptkern 
aufgczogen. Da bei diesen Verfahren eine zuverlassige 
Haftung nur entsteht, wenn die Mantelfliche des 35 
Hauptkerns und die Innenmanielflache sehr prazise be- 
arbcitet und einander genau angcpaQi sind. sind die be- 
kannien Verfahren zum Befestigen eines Hilfskerns auf 
einen Hauptkern sehr aufwendig, 

Der Erfindung hegt die Aufgabe zugrunde. cin Ver- 40 
fahren anxugeben, bei dem mit geringem Aufwand eine 
zuverlassige und leicht 2u bewerksiclligende Verbin- 
dung zwischen einem aus Metall bestehenden Haupt- 
kern und einem mit einer fertig vulkanisiertcn Eiasio- 
merschichi versehenen Hiifskern erzieli wird 45 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelto. 
daQ dcr Durchmesser des Hauptkerns mindcsiens 4 mm 
klemer isi als der Innendurchmesser dcs Hilfskerns und 
der Hauptkern koaxial in den Hiifskern eingcbracht und 
der Spall zwischen Haupikern und Hiifskern mit einer 50 
verbmdenden VerguBmasse ausgefulk wird. Vorteilhaf- 
lerweise werden in den Spalt zwischen Hauptkern und 
Hiifskern Absiand haltende Disianzelemente ange- 
brachu so daQ auch bei sehr langen Walzen der Hiifs- 
kern zum Haupikern zeniricn ist. 55 

Das erfindungsgemaDe Verfahren hai den Voricil, 
da5 sowohl die Hilfskcrne als auch die Hauptkerne nicht 
jeweils einander genau angepaQt werden mOssen, so 
daB cine vereinfachie Lagerhaliung von Hilfskernen 
und Haupikernen mdglich isi. Der Spall zwischen Hilfs- eo 
kern und Haupikern betr^gi zwar mindcstens 2 mm, 
kann abcr auch jc nach GroDe der Walze auf Ober das 
1 Of ache anwachsen. Vorzugswcisc sollie der Spall 
5— 10 mm betragen. so daB unierschiedlich groBe Hilfs- 
kerne glcich groflen Haupikernen und unierschiedlich es 
groBe Hauptkerne gieich groBen Hilfskernen zugeord- 
net werden konnen. Auf diese Weise ISBi sich die Lager- 
haltung von Hilfskernen und Haupikernen leicht be- 
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wcrkstelligen und die Haupikemc k5nnen schnell mit 
emem vom Lager genommcnen vorgefertigten Hiifs- 
kern versehen werden. 

Als VerguBmasse sind Metallegierungen mit enispre- 
chendem Eutekiikum. z. B. Woodsches Metall oder 
Harllot, geeignci. Auch kommen SchmelzkJcber, Ther- 
moplaste sowie gieOfSihige Zusammensctzungen aus 
verncizbaren Polymcren, Silikon, Epoxid. Phenolplasie. 
Melaminharze. Flusslgkautschuke und Gcmische aus 
diesen in Frage. 

Das Verfahren nach der Erfindung isi vorieilhafr so- 
wohl fOr die Neuhersiellung e)asiomerbeschichteier 
Walzen als auch fur die Erncucrung der Elustomerbe- 
schichiung. 

In der folgenden Beschreibung wird das crfindungs- 
gemaBe Verfahren unier Bczugnahnie auf die Zeich- 
nijngen eincs AusfOhrungsbeispiclcs nSher criauieri. 
Die Zcichnungen zeigen in 
Fig, 1 eineLilngsschnittansichi. 
Fig. 2 einen Teilquerschniii einer Walze. die nach 
demerfindungsgemaBen Verfahren hergesielii isi. 
Fig. 3 eine Stirnansicht, 

Fig. 4 eine Scitenansichi eines Distanzelcmentes. 
Fig, 5 Stirnansicht und 

Fig. 6 Seitenansichl eines weiteren Distanzclemenies. 
Die dargcstellie Walze seizi sich zusammen aus ei- 
nem zylindrischcn. siarren aus Metall bestehenden 
Hauptkern 1 und einem damit verbur^dcnen. mit einer 
fertig vulkanisierien Elastomerschicht 3 versehenen 
Hiifskern Z Der Durchmesser des Hauptkerns 1 ist min- 
desiens 4 mm. vorzugsweise 1 0 bis 20 mm kleiner als der 
Innendurchmesser des Hilfskerns 2. Der Haupikern 1 ist 
koaxial in den Hiifskern 2 eingebracht, und der Spak 
zwischen Hauptkern I und Hilfskem 2 ist mil einer ver- 
bindendcn VerguBmasse 4 ausgefiiJIt In den Spalt zwi- 
schen dem Hauptkern 1 und Hilfskcrn 2 sind Absiand 
haliende Disianzelemente 5 und 7 eingebracht. Das Oi- 
sianzelcmeni 7 besiehi aus einer mit Lochern 8 versehe- 
nen Folie, die rechiwjnklig derari abgekrdpft ist, daB 
sich gieich hohc rechicckige KanSIe biJdcn, deren Sei- 
lenwande den Abstand zwischen Haupikern 1 und 
Hiifskern 2 bestimmen. 

Wie die uniere Halfte der Fig. 1 und 2 zeigen, kdnncn 
die Disianzelemente aber auch aus sich axial crsirek- 
kenden, aus Kunstsioff bestehenden Rippen 5 gebildei 
sein, die Qber eine diinne. mil Durchbruchen versehene 
Wand 6 zu einem gitterariigen Gebilde vcrbunden sind. 
In diesem Falle besiimmt die Hdhe der Rippen 5 den 
Absiand zwischen Haupikern 1 und Hilfskcrn 2. Damit 
die sich axial erstreckenden Rippen keine abgeschlosse- 
nen Kammern bilden. sind die an der AuBenflalche des 
Haupikerns 1 und der Innenflache des Hilfskerns 2 an- 
liegenden Rippen in regelmlBigen Abstanden unterbro- 
chea Zumindest an einer Stirnseiie der Walze ist eine 
Seitenscheibe 9 angeordnei, die den Spall zwischen 
Haupikern 1 aufstcckbar oder aber mit den Distanzele- 
menien 5 odor 7 verbindbar, beispietsweise einrastbar. 

Bezugszeichenliste 

1 Hauptkern 

2 Hiifskern 

3 Eiasiomerschichi 

4 VerguBmasse 

5 Disianzelemente; Rippen 

6 Wand 

7 Distanzelcment abgekropfie Folic 
« Loch 
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9 Seitenscheibe 

10 Armierung, Bewehrung 
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1. Verfahren zum HersteJlen ciner elasiomerbc- 
schichieien Walzc. die sich aus einem im wesenili- 
chen zylindrischen.surren. aus Meiall besiehenden 
Haupikern (1) und einem damii vcrbundcncn, mil 
cincr fcriig vulkanisicrien Elasiomerschicht verse- jo 
henen Hilfskern (2) zusammensetzt, dadurch ge- 
kennzeiehnet daft der Durchmesser des Haupi- 
kerns (1) mindestens 4 mm kicincr isi als der Inncn- 
durchmesser des Hilfskerns (2) und der Hauptkern 

(1) koaxia) in den Hilfskern (2) eingebracht und der is 
Spall zwischen dem Haupikern (1) und Hilfskern 

(2) mit emer vcrbindenden VerguDmasse (4) ausge- 
fiilll wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnci. daB in den Spall zwischen Haupikern (1) 20 
und Hilfskern (2) Absiand haltende Disianzelemcn- 

le (5, 7) eingebracht sind, bevor die VerguBmasse in 
diescn Spall eingefulk wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 odcr 2, dadurch gc- 
kcnnzeichnei. daO als VerguOmasse cine MctaHe- 25 
gicrung diem. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 odcr 2. dadurch ge- 
kennzeichnei, daB als Vergufimasse eine gieQfahige 
Kunsisioffmasse diem. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche I bis 4, 30 
dadurch gekennzeichnei, dafl die Disianzeiemente 
(5, 7) ein um den Haupikern (1) Icgbares Gitier aus 
Meiall odcr ICunsisioff bilden. 

6. Verfahren nach Anspruch S, dadurch gekenn- 
zeichnei, daD die Distanzelemenie (5) axial sich er- 35 
sireckende Rippcn sind, die uber eine diinne mil 
Durchbruchen versehene Wand (6) miieinander 
vcrbunden sind. 

7. Verfahren nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnei. da3 die Rippen (5) in regetm^Oigen Ab- 4o 
st^nden unicrbrochen sind. 

8. Verfa.hren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnei, daB die Disianzeiemente 
(7) aus ciner Kunstsioffolie gebildet sind, die recht- 
winklig derart abgckrftpft isi, daS sich gleicb hohe 45 
langsverlaufende Kanale bilden. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
gekennzeichnei durch mindesiens eine an einer 
Siirnseiie der Walzc anlcgbare. den Spalt zwischen 
I-laupikern (I) und Hilfskern (2) abdichtende Sei- 50 
Tcnscheibe (9). 

10. Verfahren nach Anspruch 9. dadurch gekenn- 
zeichnei, daB die Seitenscheibe (9) mil den axial 
verlaufenden Distanzelemenien (5, 7) verbindbar 
ist. 55 
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